
Consideraciones

Medición de piezas

Cada tipo de cruceta, triceta y movimiento universal tiene su forma de medición específica.
Algunos tipos de crucetas pueden pertenecer a múltiples líneas de producto. En cada
caso será indicado con la etiqueta correspondiente.
En el caso de piezas con el retén expuesto, retirarlos antes de medir.
Para una medición exacta, usar un calibre.

Crucetas
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1 | Medí el diámetro exterior (C1) de
las cuatro cubetas.
2 | Medí (A1) sobre el fin de las caras
externas de las cubetas opuestas.

4 cubetas lisas
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1 | Medí el diámetro exterior (C1) de las
cuatro cubetas.
2 | Medí (B1) en la pieza ensamblada
sobre la parte interna de las ranuras de
las cubetas opuestas.

4 cubetas con ranura

1 | Medí el diámetro exterior (C1) de las
2 cubetas con ranura y (C1’) de las 2
cubetas lisas.
2 | Medí (A1) sobre el fin de las caras
externas de las cubetas opuestas lisas.
3 | Medí (B1) en la pieza ensamblada
sobre la parte interna de las ranuras de
las cubetas opuestas con ranura.

2 cubetas lisas y 2 con ranura
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4 cubetas block / 4 cubetas ala baja /
2 cubetas block y 2 ala baja
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1 | Medí la distancia entre centros de
agujeros (C2) y ancho de la traba (C3)
de las 4 cubetas.
2 | Medí (D1) en la pieza entre los centros
de los agujeros de las cubetas opuestas, y
medí (D2) entre los radios externos de las
cubetas opuestas.

Ala bajaBlock
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1 | Medí el diámetro exterior (C1/C1’) de
las 4 cubetas.
2 | Medí (A1) sobre el fin de las caras
externas de las cubetas opuestas.
3 | Medí (A2)  sobre el fin de las caras
externas de las otras cubetas opuestas.

4 cubetas lisas con dos largos distintos
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2 cubetas lisas y 2 block

1 | Medí el diámetro exterior (C1) de las
dos cubetas lisas.
2 | Medí (A1) sobre el fin de las caras
externas de las cubetas opuestas lisas.
3 | Medí la distancia entre centro de
agujeros (C2) y ancho de la traba (C3) de
las cubetas block.
4 | Medí (D1) en la pieza entre los centros
de los agujeros de las cubetas opuestas,
y medí (D2) entre los radios externos de
las cubetas block opuestas.
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2 cubetas con ranura y 2 block

1 | Medí el diámetro exterior (C1) de las
2 cubetas con ranura.
2 | Medí (B1) en la pieza ensamblada
sobre la parte interna de las ranuras de
las cubetas opuestas.
3 | Medí la distancia entre centros de
agujeros (C2) y ancho de la traba (C3)
de las 2 cubetas block.
4 | Medí (D1) en la pieza entre los centros
de los agujeros de las cubetas opuestas,
y medí (D2) entre los radios externos de
las cubetas opuestas.
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1 | Medí el diámetro exterior (C1) de las
cuatro cubetas lisas, y la distancia entre
centros de agujeros (C4) de los 4 platos
traba.
2 | Medí (A2) sobre el fin de las caras
externas de las cubetas opuestas lisas
con plato traba.

4 cubetas lisas con plato traba
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1 | Medí el diámetro exterior (C1) de
las 4 cubetas.
2 | Medí (A2) sobre el fin de las caras
externas de las cubetas opuestas.

4 cubetas lisas para plato traba
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2 cubetas lisas y 2 con plato traba

1 | Medí el diámetro exterior de las 2
cubetas lisas (C1) y las 2 cubetas con
plato traba (C1’).
2 | Medí (A1) sobre el fin de las caras
externas de las cubetas opuestas lisas.
3 | Medí (A1) sobre el fin de las caras
externas de las cubetas opuestas con
plato traba.

Tricetas
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Triceta tipo anillo

1 | Medí el diámetro exterior (C1)
y la altura (H) de los tres anillos.
2 | Contá la cantidad de estrías (Z).
3 | Medí la circunferencia inscripta
de la triceta (S1).
4 | Medí el diámetro interior (Di)
sobre las estrías.
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Triceta tipo anillo oscilante

1 | Medí el diámetro exterior (C1)
y la altura (H) de los tres anillos.
2 | Contá la cantidad de estrías (Z).
3 | Medí la circunferencia inscripta
de la triceta (S1).
4 | Medí el diámetro interior (Di)
sobre las estrías.

Movimientos universales
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1 | Medí el largo total (E1).
2 | Medí el diámetro interior del módulo
de horquilla (D1) y (D2).
3 | Contá la cantidad de estrías / dientes
en horquillas (F1) y (F2).

Figura 1
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1 | Medí el largo total (E1).
2 | Medí (E2) la distancia entre los centros
de agujeros de sujeción.
3 | Medí el diámetro interior del módulo de
horquilla (D1) y (D2).
4 | Contá la cantidad de estrías / dientes
en horquillas (F1) y (F2).

Figura 2
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1 | Medí el largo total (E1).
2 | Medí el diámetro externo de los platos
de acoples (D1/D2).
3 | Medí (F1/F2) entre el centro de agujeros
de los platos de acoples.

Figura 3
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1 | Medí el largo total (E1).
2 | Medí el diámetro externo del plato de
acople (D1); y el diámetro externo del
módulo de horquilla (D2).
3 | Medí (F1) entre el centro de los
agujeros del plato de acople.

Figura 4

Otros instructivos

Ir a lubricación de crucetas north_east

https://etma.com.ar/lubricacion-de-crucetas/

